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Pos. | Anz. | Bezeichnung _Maﬁe 1h mm eri;

1 3 Tisshbifetter 1880 jang‘ 100 x

2 1 linkes Seitentéil 650 lang . | .. 100 x B0
3 1 rechtes Seitenteil - | 8500. 1ang ) -100 x 60
4 1 Plattenvorderteil 1 1480 larg - 100 x 80"
5 1 Plattéfivorderteil 1490 lang 100 x 70
6 1 Bodef (Werkzaugablage) 1880 lang 228 x 18
7 1 ROckwarid -~ 1880 lang 60 x 23
‘B 1 Unterlage 2 ‘ 1BB0O lang 90 x 20
9 9 Befestigdngsklatze : 80 lang 30 x 18
10 1 Vanderzange : 550 lang 184 x 80
11 1 Hinterzangenteil 580 lang 120 x 70
12 1 Hinterzangenteil 580 lang 120 x 78
13 1 Hinterzangenteil 132 lang ~100 x 120
14 1 Befestigungsklotz 405 lang 70 x 60
Schublade groB

15 2 Seitenteile : 514 lang 150 x 18
16 g Frontplatte 520-1ang 156-%--16
17 1 Rickwand 488 lang 133 x 16
18 1 Boden o 516 " lang 505 x 5
Séhublade - klein N i _ '

19 2 Seitenteile - "~ 404 lang 150 x 18
20 1 Frontplatte 270 lang 150 x 16
21 1 Rickwand 238 lang 133 x 1B
22 1 Bodent - 406 lang 255 x B
23 2 Flhrungsleisten 578 lang . 48 x 32
24 2 Fihrungsleisten 450 lang 48 x 32
Unterbau .

25 4 Quertrager 640 lang 65 x 68
26 4 Pfosten 640 lang 65 x 65
27 2 Querstreben 380 lang 5 x 27
28 2 Langszargen 1250 lang 144 x 30
29 2 Aufnahmedorne 100 Jang 7 30
30 4 Schraubunterlagen 40 lang Flachstahl 15 x 2

4 SchloBschrauben M 8 x 155 mit Unterlegscheibe und Sechskant-Mutter;

8 Holzschrauben 8 x 120; 8 HolzdUbel @ 10 x 110: 8 Holzdibel @ 8 x 76;

3 Holzschrauben mit Sechskantkopf B x 100; 4,5 m Leisten (30 x 1) als
Federn; DObel; Holzleim.

Diese Beschlage bezogen wir beim Werkzeug-Versand Brasch Postfach 120540,
5630 Remscheid 12: 1 franz. Vorderzange, Bestell Nr. 13760 1 Hlnterzahge,
Best.-Nr.: 13762; 2 Hobelbankhaken, Best.-Nr, 38054; 1 Spitzbankhaken,
Best.-Nr.: 38058,

Der Katalog =Preis. fir alle. genannten. Beschlagc betrdgt rund 400 Mark. -

(Stand Herbst 1985).




Gesamtansicht

"Die Bank mit guten Kondi-
tionen” haben wir Ihnen in
Heft 10/85 vorgestellt. Wie
sich diese preiswerte Vari-
ante im Eigdenbayu darstellt,
zeigen wir Thnen detailliert
auf den nachsten Seiten. Da
bei diesem Projekt Thre
Sammlerleidenschaft fir
H8lzer gefragt ist, ist das
Sammelgut fir die Stabver-
Leimung zundchst einmal Yor-
aussetzung fir den Arbeits-
beginn. Es missen dabei
nicht susschlieBlich Hart-
holzer wie Buche oder Fiche
verwendet werden. Fir das
Untergestell, mit dem der

Bau beginnt, .eignen-sich-... .-

auch weichere Holzarten, da
keine starke mechanische
OberfléchenuBeanspruchung
gegeben ist. Wenn Sie zu Ar-
beitsbeginn bereits die Be-
schlige bestellen - alle
Angaben finden Sie auf dem

Einkaufszettel - kénnen Sie
auch trotz einer etwaigen
Lieferzeit zur rechten Zeit
dariber verfigen. S0 ist es
notwendig, daB die Bankhaken
fur ein paBgenaues Einsetzen
in die Aussparung bereits
beim Aussdgen zur Hand sind,
Gibt Thnen die Gesamtansicht
auf dieser Seite lediglich
die &uBeren Abmessungen,
finden Sie auf den nédchsten
Seiten mit Schnittzeichnun-
gen und Einzeldarstellungen
alle DetailmaBe, Alle An-
gaben der Holzteile beziehen
sich auf die FertigmaBe. Wie
knapp Sie die RohmaBe be-

messen konnen; ergibt sich

mit der Ebenbeit der stab-
verleimten Fléchen. Geht man
von einem UbermaB von

5 -~ 10 mm aus, kann men beim
Rohbau von Untergestell und
anderer untergeordneter
Teile sicher in dieser
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Spanne knapper kalkulieren.
Filr das exakte Abrichten
aller Arbeitsflichen sollten
Sie jedoch Uber genigend
Reserven verfigen. Die Zif-
fern im Kreis dienen zur
Orientierung unter den ver-
schiedenen Bauteilen und
lassen sich im Einkaufszettel
fortlaufend aufgefihrt wie-
derfinden. Fixr Untergestell
und Arbeitsplatte ist bei
der Stabverleimung gleichbe-
deutend, daB Kanthtlzer cder
Stébe nach dem Aufschneiden
und Abrichten bereits inner-
halb von Stunden verleimt
werden, um ein Verziehen zu

verhindern. Ein schnell ab-

bindender Leim bietet dabei
den Vorteil, daB Sie, bei
gleicher Endfestigkeit und
kirzerer Aushirtezeit, die
Spannvorrichtungen schneller
anderweitig nutzen kénnen.
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Die Frontansicht des werden die um 5 mm 90J FIW-N L“F“—ﬁ\l
Untergestells zeigt, herausgearbeiteten T T
wie die Pfosten (26) Auflageflichen fir — ole
zwischen die Quer~ Boden und Arbeits- T
trager (25) gesetzt platte deutlich. Die — .
sindTDie genave mit 35 mm angegebene satzlich verstarkt
Schraub- und Dibel - Abschrigung ent- durch die zwischen-
verbindung veran- scharft die einander gesetften Qgers?rem
schaulicht der zugewandten Stop- ben (27). Wie diese
Schnitt € : C auf kanten in FuB- und Verbindungen ausge-
Seite 3. An den Oberschenkelhdhe, f0hrt sind, finden
Quertrdgern (25) . Das Gestell wird zu- Sie in Einzelheiten
ehenfalls auf Seite 3.
1380 Die Aufnahmedorne
(29) sind in Threr
1250 Ausfihrung auf
Seite 4 ndher be-

In der Einzelheit "B"
ist die Klemmverbin-
dung zwischen
Pfosten (26) und
LBngszargen (28)
vergroBert darge-
stellt. Die 20 mm
tiefe Aussparung,
die Platz fir ein
Nachspannen der
Sechskantmutter
schafft, 1aBt sich
zusammen mit der
Schraubenfilhrung
Ieicht ausfrésen.
Falls Ihrien das ge-

-”eignete"werkzeug““'

fehlt, kénnen Sie
mit einem Stechbei-
tel das Gleiche er-
reichen. Durch die
Vorrichtung 1aft

sich die Dilbel-Steck-
verbindung auf lange
Zeit entsprechend
nachspannen.



uorzpbere ¢ 10 « 10

OLZECHRAUBE B8 x 120

Schit C+C

- Um das Untergestell so verp-
windungssteif wie méglich zu
machen, wurde die Leimver~
(3 bindung zwischen Quertrdger
(28) und Pfosten (28) {ber
Kreuz verschraubt und verdi-
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belt. Im Schnitt C : C wird
deutlich, daB die Bohrungen
im Quertrager alle in 10 mm
Starke -ausgefihrt sind. Im
Pfosten (26) sorgen dagegen
zwel 2-mm-Sacklochbohrungen
(ca, 10 mm tief) fir ein
leichteres "Anfassen" der
8-mm-Holzschrauben.

In der Draufsicht auf den
Quertrdger (25) wird die
Schraub- und Dilbelverbindung
mit dem verdeckten Pfosten
(2B} deutlich,

Draufsicht

0

Die Querstreben (27) werden
in einfacher Dibelverleimung

zwischen die Pfosten (26)

eingepaBt. Ist das Bohrwerk-
zeug.mit. einem Tiefenanschlag

ausgerlstet, erleichtert es

Verbindung
zwischen Pfosten
und Querstreben

.m‘ das maPhaltige Setzen der
Ubereinanderliegenden Sack-
locher.
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Fir ein exaktes ‘Aufliegen der Arbieits-
platte auf den Guertrdgern (25) sor-
gen die beiden eingelassenen Dorne
(29). Bereits beim Aufsetzen der
Arbeitsplatte auf des Untergestell
gewdhrleisten diese Aufnahmevorrich-
tungen den optimalen Sitz und ver-
hindern ein Wegrutschen der schweren
Hartholzplatte von den verhaltnis-
maBig schmalen Auflageflichen.
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Die Bundhdlzer fir die Dorne (29)
lassen sich ohne weiteres von einem
Schaufel- oder Besenstiel entsprech-
ender Stdrke ablédngen, Fithren Sie
die Fasen den MaBen entsprechend
groB aus, lassen sich die Aufnahme-
bohrungen beim Auflegen der Arbeitsg-
platte besser finden.
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HOLZSCHRAUBRE &« 100 (HIT SECHSKANT)
LNkt SEITE 2> , RECHTE SEITE 1w
f T
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iVerbi_ndu_ng Zwischen den Teilen 1 und 2 (bzw.3)

—-fdr-die-G-mm-Schrauben-im Tischbrett—

Das Detail zeigt die Verbindung
zwischen dem linken Seitenteil (2)
und dem Tischbrett (1) aus gleicher
Sicht wie Schnitt D ¢ D (Seite 5).
Setzen Sie eine 2-mm-Sacklochbohrung

(1). FOr die Verbindung zwischen dem

—4 Se
12 B
J—
An.—..—u-‘rn Q
o

Die 80 mm langen L-férmigen Befesti-
gungskldtze (9) verstirken die Leim-
verbindung zwischen Werkzeugablage-
boden (6) und der Arbeitsplatte (1)
Die Anordnung der ngun Klétze {9)
wird in den Schnitten D &+ D auf
Seite 5 und E + F auf Seite 6 deut-

- lich.

rechten Seitenteil (3) und dem
Tischbrett (1) trifft die Zeichnung
spiegelbildlich zu. Die Federver-
leimung kann auf der rechten Seite
lediglich mit einer Holzschraube

“verstirkt werden; weil diésés Seiten- T

teil durch die Hinterzange kiirzer
bemessen ist.

@
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Schnitt' G:G6
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G -

Einzelhsit ,F’

"

Aussparungen
fur _Hobelbankhaken

Die Einzelheit “F" zeigt
die gleiche Ansicht wie der
Schnitt E + F auf Seite 6.
in dieser VergrdBerung ist
eine der zehn Aussparungen
fir den linken Bankhaken
dargestellt. Die BemafBung
richtet sich nach der Dimen-
sion des bestellten Hakens,
die notwendigen Angaben -
finden Sie im Einkaufszet-

tel. Sie sollten bereits zu
Beginn der Aussdgearbeiten
im Plattenvorderteil (5)
einen Bankhaken zwecks Ein-
passung zur Verflgung haben.
Ist die Fihrung ndmlich zu
groB gearbeitet, rutscht der
Bankhaken trotz Klemmspange

zu leicht nach unten und muB
“jeweils zum Gebrauch um-

sténdlich nach oben geholt

werden. Die 5 mm breite
Kerbe nimmt die Spannfliche
des Hakens auf, wenn dieser
biindig in die Hobelbank ver-
senkt werden soll, um eine
grofie ebene Auflageflache zu
bekommen.

Nach dem Anleimen des Plat-

tenvorderteils (5) kann dann
“auch das linke Seitenteil

(2) mit seiner Federverbin-
dung angesetzt werden.



Vorderzarige
Ansicht von vorn
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| Draufsicht
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Die Bohrungen fiir die franzosiche
Vorderzange richten sich hach den
vorgegebenen Léchern im Begchlag.
Die notwendigen Angaben fir eine
Bestellunhg finden Sie im Einkaufs-
zettel., -

Zum Arbeitsplatz hin werden die
StoBkanten des massiven Blocks
durch eine 30-mm-Fase entschirft.

/
=]

Den Hobelbankschlissel (shne Ab-
Mildung) fertigen Sie sus einem
Rundholz und passen ibn schwer-
gangig in den Spindelknauf ein.
Fir die Kopfenden leimen Sie je-
weils eine dicke, abgerundete
Scheibe mit einem Dilbel an.



In der Draufsicht wird deutlich, daB
die Hinterzange als direkte Verlinge-
rung der Plattenvorderteile (4) und
(5) dimensioniert ist. Die vier Aus-
sparungen fir den rechten Bankhaken
missen natirlich jetzt den anderen
zehn entgegengesetzt ausgearbeitet
werden!

Es wird beim Aussdgen der vier Fih-
rungen im Hinterzangenteil (11)
genauso verfahren, wie bereits beim
Plattenvorderteil (5) auf Seite 8
beschrieben. Das Hinterzangenteil (4)
besteht aus einer Kastenform, um den

_’\oo
3 oo ~N °
| 3k Tt
35 :
580
55 (38 o IS no 35 Ho 435 m # ofeHTer s1CH NACK. DEN
R s ‘ MASSEN BER JeweTiineN
HINTERZANGENESU R ONG
/ fa X
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Eod e et T . Hinterzange
U C | R i:
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v |': 'h \
I \4%1.213645;1., Plio x oo
3 112
Se A
t
N
l 100
¢

Beschlag mit Spindel und Fiihrung auf-

“nebmen zu kénnen. Die Schnittzeich-

nungen auf Seite 11 stellen die Ein-
zelheiten ndher dar.

Der mit vier Dibeln angeleimte Block
(13) erméglicht das zusitzliche Ein-
spannen eines Werkstiickes an das
rechte Seitenteil (3).

Wie die Bemalung der Seitenansicht
links oben zeigt, ist die Hinter-
zange mit 120 mm stérker dimensio-
niert als die 100-mm-Arbeitsplatte.
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Schubladen grof / klein
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ae baricen Maser stad as]
BEIDELY  SCRUBLADEN GLelen

Die Seitenteile (15) werden mit der
Riickwand (17) verleimt. Es hingt da-
bei von Ihren technischen Méglich-
keiten ab, ob Sie dies Schubladen-
wande durch Zinken miteinander ver-
binden kdnnen. Von vorn wird der

Boden (1B) in die vorbereiteten Nuten
von Seitenteile und Rickwand (17) ein-
geschoben. Zuletzt wird die Front-
platte (i6) angesetzt,

Am Beispiel der grdBeren Schublade
erklart, setzen sich die beiden Ver-
sionen aus der gleichen Fertigungs-
art zusammen. Der nebenstehenden
Tabelle kdnnen Sie die differierenden
Mafie entnehmen.






